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技 术 方 案

一、高压发生设备

直流高压发生器 DC：200kV/3mA

ZGF-200KV/3mA 型 直流高压发生器

1、产品图片

2、产品特点

1、同类产品体积更小、重量更轻、更美观、更可靠、操作简便、功能齐全，

便于野外使用。

2、采用先进技术、工艺制造，率先应用最新的 PWM中频脉宽调制技术、

脉冲串逻辑阵列调制，采用大功率 IGBT器件和电压大反馈，从而使输出高压稳

定度更高，波纹系数更小。
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3、仪器主要部件均选用美、德、日等国进口先进技术的元器件，经久耐用，

不怕连续对地直接短路放电。

4、精度高、测量准确。电压、电流表均为数字显示，电压分辨率为 0.1kV，

电流分辨率为 1uA，控制箱上电压表直接显示加在负载试品上的电压值，使用时

无需外加分压器，接线简单。仪器具有高、低压端测量泄漏电流， 高压端采用

圆形屏蔽数字表显示，不怕放电冲击，抗干扰性能好，适合现场使用。

5、电压调节稳定度高，全量程平滑调压，输出电压调节采用进口单个多圈

电位器，升压过程平稳，调节精度高。

6、负极性输出、零启动、连续可调、有过电压、过电流、回零、接地保护、

特有断线保护等各种保护功能。自动保护电路功能强，保护完善可靠，使操作安

全，各种技术指标均优于行业标准。

7、增设了高精度 75%VDC-1mA 的功能，做氧化锌避雷器测量带来极大的

方便。轻轻一按无须计算。本仪器控制箱上有 75%的电压功能键，在做避雷器试

验时，当电流升到 1000uA时、就按下 0.75UDC--1mA的按钮，这时电压表、电流表

所显示的值就是 75%的数据，做完后应立即将调压电位器回到零位上，并应立即

按绿色按钮，切断高压并关闭电源开关。再做其它的试验。

8、方便的过电压整定设置功能，采用了数字拨盘开关，能将整定电压值直

观显示，使你操作更随意，显示数值单位为 kV。

9、倍压筒采用美国技术研制生产，中频变压器经有关专家特殊设计、体积

小，容量大，过载能力强，便于现场作业试验。

10、底部设有三只内藏式支撑脚，增加了倍压筒的稳定性。（适用于 200KV）

11、控制箱上盖可作为防风底座，可与倍压筒接插，增强倍压筒的稳定性。

3、ZGF 系列直流高压发生器规格及主要技术性能

规格

技术参数

40/4 60/2 60/5 120/2 120/3 120/5 200/2 200/3 200/5 300/2 300/5

额定电压（KV） 40 60 60 120 120 120 200 200 200 300 300

额定电流（mA） 4 2 5 2 3 5 2 3 5 2 5

额定功率（W） 160 120 300 240 360 600 400 600 1000 600 1500

电压测量精度 数显表±（1.0 %读数±0.2KV）
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电流测量精度 数显表±（1.0 %读数±2）

波纹系数 ≤0.5％

电压稳定度 随机波动，电源电压变化±10%时≤1％

过载能力 空载电压可超出额定电压 10％使用十分钟最大充电电流为 1.5倍额定电流

电源 单相交流 50赫兹 220伏±10％

工作方式
间断使用

一次连续时间最长为 30分钟

工作环境

温度：-10～40℃

相对湿度：室温为 25℃时不大于 85％（无凝露）

海拔高度：1500米以下

带电容负荷能力
被试品电容量无限制

可用 1.5倍的额定电流充电

结构特点
环氧玻璃钢电气绝缘倍压筒

空气绝缘、无泄漏之虑

操作箱特点

高精度 0.75UDC--1mA单触按钮（精度≤1.0％）最适合氧化锌避雷器试验

过压保护采用拨码设置，一目了然

立卧两用型国际标准机箱,现场更方便

二、质量保证及试验

设计是产品质量形成中的关键环节，公司通过设计把来自用户和其它要求转

化为设计输入和输出。设计控制就是要从设计策划开始到设计确认的全过程实施

控制和验证，通过制定并执行产品设计控制和验证的文件化程序，使设计工作有

计划按程序地进行，以确保产品适用性能满足用户和有关要求。

 设计和开发的策划

在设计和开发策划中，我们总是根据用户的需要，市场的状况，大量地走访

电力系统单位，如中调所、中试所及各配电站等单位，了解他们的要求，吸收他

们的意见，然后才开始设计和开发的策划。针对具体的设计项目策划设计活动，

根据其实际需要和公司设计部门情况，划分设计项目的全过程，规定组织和技术

接口，配备有资格的人员（包括设计任务人员，设计评审人员、设计验证及设计
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确认人员）。

 设计验证

在设计和开发中，验证是对某项规定活动的结果进行检验的过程。我们在新

产品设计中，例如电源板，电压、电流功放板等，采取各种计算方法，将新的设

计与已证实的类似设计进行比较，进行试验和证实。对复杂的产品设计，必须进

行一次或多次不同方法的验证，表明规定要求已经满足认可。

 设计确认

通过检查和提供客观证据表明预期用途的要求已经满足认可，这是设计确认

的目的。公司在每一新型号产品设计中，有的按阶段性进行确认通过样品或产品

发现问题得以在设计最后确认前，消除不能满足用户需求的问题。通常是在规定

的使用条件下，针对最终产品进行确认，当然新产品的鉴定也是一种设计确认的

方式，目的都有是为了确保设计质量符合要求。

在生产全过程中确保每一过程处于受控状态，包括生产工艺参数、人员、设

备、材料、加工和测试方法、环境等加以控制。

 生产过程控制

公司每一产品的形成，先后要通过插件工位、结构工位、组装工位、测试工

位、调校工位及试验工位，每一工位履行自己的职责，明确本工位的工序与技术

要求，对每一工位，公司制定了工序操作说明书，如《整机生产工序及技术要求》，

《PCB 板插件工序及技术要求》、《生产跟踪表》等，均详细地编写了操作过程

和顺序。

 产品检验和试验

检验是对产品的特性进行测量、检查、试验、度量；而试验是对产品一种或

多种性能进行功能实验与检查。

公司实行进货检验和试验，包括采购的原材料、元器件，委托加工的 PCB

板均进行进货检验或试验，保证未经检验或试验的材料，元器件等不投入使用或

加工。

过程检验和试验，是在生产的全过程中确定的各控制点，一旦发现问题可以

及时纠正，避免造成更多损失，目的是为了保证上道工序流入下道工序的产品都

是合格品。公司采用 PCB 半成品板检验，CPU 板通电测试检验，整机组装后通电

检验，整机测试检验，老化后整机调校检验。
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最终检验和试验是全面考核产品质量是否符合规范和技术文件的要求。公司

采取第二老化后的整机检验，第三次老化后的整机联机试验。只要前面的检验和

试验没有通过，绝不转入后面的检验和试验，以此层层把关，保证产品的质量满

足技术要求。

 不合格品的控制

为了防止不合格品的错误使用或安装，对不合格品采取标识、记录、评价、

隔离和处置。公司分别实行对采购进货检验不合格品的控制，PCB 板检验不合品

的控制，PCB 半成品板检验不合格品的控制，整机组装检验不合格的控制，整机

测试不合格品的控制，整机检验不合格品的控制，联机试验不合格品的控制，用

户返回不合格品的控制及废品的控制。确保合格品转入下一道工位。

质量记录是为证明满足质量要求的程度，用以证明产品是否符合要求。公司

对质量记录采取了管理控制，各种质量记录以书面形式保存三年，以满足用户验

证需要。

公司每隔半年，根据社会环境、市场要求、用户意见，对已投放市场的产

品进行质量评审。为了防止潜在的不合格、缺陷或其它不希望情况的发生，进行

调查分析，有效地处理用户的意见和产品不合格报告。对于用户所提出的期望和

要求，公司会组织人力，改进产品设计，提高产品质量，很快设计出质量更高的

新一代产品，以满足用户的要求。

三、技术文件

序

号
内 容 份数

交付时

间
收图单位

1 图纸类

1.1 电气原理图
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序

号
内 容 份数

交付时

间
收图单位

使用说明书 2

1 测试仪完整说明和技术数据资料。 1

2
测试仪和所有附件的全部部件序号的完整资料

及说明
1

3 测试仪的结构图外型尺寸及对基础的技术要求 1

试验报告 1

1 出厂试验报告 1

其他资料

1 测试仪及主要附件标准 1

2 现场测试规定和标准 1

3 测试仪运输、包装贮存规定 1

4 产品保修卡 1

5 产品合格证 1

6 质量反馈单 1
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