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技 术 方 案
二、电气测量仪器

三相继电保护测试仪 三相电压电流各 2 组

MTP4330 三相继电保护测试仪 （三相电压电流各 2 组）

1、产品图片

2、功能特点

1、标准的 4 相电压 3相电流输出 具有 4相电压 3相电流输出，可方便地

进行各种组合输出进行各种类型保护试验。每相电压可输出 220V，电流三并可

输出 220A，第 4相电压 Ux 为多功能电压项，可设为 4种 3U0 或检同期电压，或

任意某一电压值的情况输出。

2、单机操作方便 单机由方便灵活的旋转鼠标通过大屏幕液晶显示屏进行

操作，全部中文显示。可完成现场大多数试验检定工作，可对各种继电器及微机
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保护进行检定，并可模拟各种复杂的瞬时性、永久性、转换性故障进行整组试验。

开机即可使用，操作方便快捷。

3、双操作方式，联接电脑运行 通过 Windows 平台上的全套中文操作软件，

可进行各种大型复杂及自动化程度更高的校验工作，可方便地测试及扫描各种保

护定值，可实时存贮测试数据，显示矢量图，绘制故障波形，联机打印报表等。

4、软件功能强大 可完成各种自动化程度高的大型复杂校验工作，如三相

差动试验、厂用电快切、备自投试验、线路保护检同期重合闸等，能方便地测试

及扫描各种保护定值，进行故障回放，实时存储测试数据，显示矢量图，联机打

印报告等。

5、开关量接点丰富 MTP4330 为 7 路接点输入和 2 对空接点输出。输入接

点为空接点和 0～250V 电位接点兼容，可智能自动识别。输入、输出接点可根据

用户需要扩展。

6、大屏幕 LCD 显示屏 本机采用 320×240 点阵大屏幕高分辨率图形液晶显

示屏，全部操作过程均在显示屏上设定，操作界面和试验结果均汉化显示，显示

直观清晰。

7、自我保护 采用合理设计的散热结构，并具有可靠完善的多种保护措施

及电源软启动，和一定的故障自诊断及闭锁功能。

8、具有独立专用直流电源输出 装置设有一路 220V 及 220V 专用可调直流

电源输出。

9、性价比高 属于跨专业联合设计产品，综合了多专业的先进科技成果。

兼具大型测试仪的性能，和小型测试仪的价位，具有很高的性能价格比。

3、技术参数

1、交流电流输出

输出精度 0.2 级

相电流输出（有效值） 0～40A

三并电流输出（有效值） 0～120A

相电流长时间允许工作值（有效值） 10A

相电流最大输出功率 420VA
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三并电流最大输出时最大输出功率 900VA

三并电流最大输出时允许工作时间 10s

频率范围（基波） 20～1000Hz

谐波次数 1～20 次

2、直流电流输出

输出精度 0.2 级

电流输出 0～±10A / 每相，0～±30A / 三并

最大输出负载电压 20V

3、交流电压输出

输出精度 0.2 级

相电压输出（有效值） 0～120V

线电压输出（有效值） 0～240V

相电压/线电压输出功率 80VA / 100VA

频率范围（基波） 20～1000Hz

谐波次数 1～20 次

4、直流电压输出

输出精度 0.5 级

相电压输出幅值 0～±160V

线电压输出幅值 0～±320V

相电压/线电压输出功率 70VA / 140VA

5、开关量及时间测量

EMTP4330 备注

开关量输入 7路
空接点： 1～20mA，24V

电位接点接入：“0”：0～ +6V；“1”：+11 V～ +250V

开关量输出 2对 DC：220V／0.2A；AC：220V／0.5A

时间测量 测量范围 0.1ms ～ 9999s 测量精度 0.1mS

6、体积重量

EMTP4330
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外形尺寸 400×300×180mm³

单机重量 22kg

供电电源 AC 220V±10%，50／60Hz

环境温度 -10℃ ～ +50℃

二、质量保证及试验

设计是产品质量形成中的关键环节，公司通过设计把来自用户和其它要求转

化为设计输入和输出。设计控制就是要从设计策划开始到设计确认的全过程实施

控制和验证，通过制定并执行产品设计控制和验证的文件化程序，使设计工作有

计划按程序地进行，以确保产品适用性能满足用户和有关要求。

 设计和开发的策划

在设计和开发策划中，我们总是根据用户的需要，市场的状况，大量地走访

电力系统单位，如中调所、中试所及各配电站等单位，了解他们的要求，吸收他

们的意见，然后才开始设计和开发的策划。针对具体的设计项目策划设计活动，

根据其实际需要和公司设计部门情况，划分设计项目的全过程，规定组织和技术

接口，配备有资格的人员（包括设计任务人员，设计评审人员、设计验证及设计

确认人员）。

 设计验证

在设计和开发中，验证是对某项规定活动的结果进行检验的过程。我们在新

产品设计中，例如电源板，电压、电流功放板等，采取各种计算方法，将新的设

计与已证实的类似设计进行比较，进行试验和证实。对复杂的产品设计，必须进

行一次或多次不同方法的验证，表明规定要求已经满足认可。

 设计确认

通过检查和提供客观证据表明预期用途的要求已经满足认可，这是设计确认

的目的。公司在每一新型号产品设计中，有的按阶段性进行确认通过样品或产品

发现问题得以在设计最后确认前，消除不能满足用户需求的问题。通常是在规定

的使用条件下，针对最终产品进行确认，当然新产品的鉴定也是一种设计确认的

方式，目的都有是为了确保设计质量符合要求。
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在生产全过程中确保每一过程处于受控状态，包括生产工艺参数、人员、设

备、材料、加工和测试方法、环境等加以控制。

 生产过程控制

公司每一产品的形成，先后要通过插件工位、结构工位、组装工位、测试工

位、调校工位及试验工位，每一工位履行自己的职责，明确本工位的工序与技术

要求，对每一工位，公司制定了工序操作说明书，如《整机生产工序及技术要求》，

《PCB 板插件工序及技术要求》、《生产跟踪表》等，均详细地编写了操作过程

和顺序。

 产品检验和试验

检验是对产品的特性进行测量、检查、试验、度量；而试验是对产品一种或

多种性能进行功能实验与检查。

公司实行进货检验和试验，包括采购的原材料、元器件，委托加工的 PCB

板均进行进货检验或试验，保证未经检验或试验的材料，元器件等不投入使用或

加工。

过程检验和试验，是在生产的全过程中确定的各控制点，一旦发现问题可以

及时纠正，避免造成更多损失，目的是为了保证上道工序流入下道工序的产品都

是合格品。公司采用 PCB 半成品板检验，CPU 板通电测试检验，整机组装后通电

检验，整机测试检验，老化后整机调校检验。

最终检验和试验是全面考核产品质量是否符合规范和技术文件的要求。公司

采取第二老化后的整机检验，第三次老化后的整机联机试验。只要前面的检验和

试验没有通过，绝不转入后面的检验和试验，以此层层把关，保证产品的质量满

足技术要求。

 不合格品的控制

为了防止不合格品的错误使用或安装，对不合格品采取标识、记录、评价、

隔离和处置。公司分别实行对采购进货检验不合格品的控制，PCB 板检验不合品

的控制，PCB 半成品板检验不合格品的控制，整机组装检验不合格的控制，整机

测试不合格品的控制，整机检验不合格品的控制，联机试验不合格品的控制，用

户返回不合格品的控制及废品的控制。确保合格品转入下一道工位。
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质量记录是为证明满足质量要求的程度，用以证明产品是否符合要求。公司

对质量记录采取了管理控制，各种质量记录以书面形式保存三年，以满足用户验

证需要。

公司每隔半年，根据社会环境、市场要求、用户意见，对已投放市场的产

品进行质量评审。为了防止潜在的不合格、缺陷或其它不希望情况的发生，进行

调查分析，有效地处理用户的意见和产品不合格报告。对于用户所提出的期望和

要求，公司会组织人力，改进产品设计，提高产品质量，很快设计出质量更高的

新一代产品，以满足用户的要求。

三、技术文件

序

号
内 容 份数

交付时

间
收图单位

1 图纸类

1.1 电气原理图

使用说明书 2

1 测试仪完整说明和技术数据资料。 1

2
测试仪和所有附件的全部部件序号的完整资料

及说明
1

3 测试仪的结构图外型尺寸及对基础的技术要求 1

试验报告 1

1 出厂试验报告 1

其他资料

1 测试仪及主要附件标准 1

2 现场测试规定和标准 1
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序

号
内 容 份数

交付时

间
收图单位

3 测试仪运输、包装贮存规定 1

4 产品保修卡 1

5 产品合格证 1

6 质量反馈单 1
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